
Romain Vazquez
Ingénieur Qualité Soudage & Organisation
Industrielle | Qualité projet, amélioration
continue & AMDEC procédé

Surveillance Industrielle  Conformité Réglementaire  Nucléaire  Oil & Gas

Éolien Offshore



43 ans - Permis de conduire

 romain.vazquez@aesus.fr

20 ans d’expérience dans les secteurs nucléaire, offshore et Oil & Gas. J’interviens sur la surveillance de fabrication,
la conformité qualité, la coordination des parties prenantes et le suivi des actions correctives. Ingénieur en soudage,
j’accompagne également les fabricants sur l’amélioration continue, l’AMDEC procédé et les projets industriels. For‐
mation d’auditeur ISO 9001, avec orientation vers ISO 19443 et ISO 3834.

EXPÉRIENCES
Pilote AMDEC – Qualification des procédés à enjeux| EPR2
ALLIA - Mission freelance pour EP2C Engineering - Depuis juin 2026

Consultant Inépendant Ingénierie Soudage & Qualité Industrielle
AESUS - Depuis novembre 2022

Consultant Qualité Soudage – Projet EOLMED
Bourbon – Mission freelance pour Weld World - Juillet 2025 à août 2025

Pilotage des analyses AMDEC appliquées aux procédés de fabrication d'échangeurs pour les EPR2.

Prestations d'audit, inspection, formation et assistance technique pour l'industrie lourde, le nucléaire et l'éolien
offshore.

Ingénierie & Supervision Soudage : Assistance technique, surveillance des procédés spéciaux (fortes épaisseurs,
cladding, rechargement) et garantie de conformité aux codes applicables.

Qualité & Conformité Réglementaire : Audit de fabrication selon RCC-M, ESPN, API, ASME, ISO 19443, ISO 3834. Véri‐
fication et revue critique des dossiers constructeurs (MRB / EOMR).

CFSI — Détection & Remédiation : Investigations sur les cas de fraude industrielle (CFSI), détection de signaux
faibles, définition de stratégies de remise en conformité et sécurisation des livrables.

Projets & Performance Industrielle : Accompagnement de projets CAPEX (cadrage technique, jalons, chemin critique)
et optimisation de processus via démarches Lean 6 Sigma, AMDEC, A3.

Missions principales : Bourbon / EOLMED (07-08/2025), EDF / CFSI (09-12/2024), Iberdrola / Ailes Marines (10/2023-
03/2024), Engie / Somainko (02-03/2023).

Projet éolien flottant EOLMED – Qair / TotalEnergies – Concept Damping Pool BW Ideol à Port-la-Nouvelle.

Audit technique d’un sous-traitant stratégique et évaluation de sa capacité à respecter les exigences qualité.

Analyse des risques, aide à la décision et structuration de la remontée des alertes auprès du chef de projet.

Revue des plans de fabrication et correction des anomalies de conception.

Déploiement d’un plan de rattrapage sur le chemin critique : QMOS, DMOS et requalification de soudeurs.

Rédaction de l’ITP d’installation et co-construction du cahier de soudage projet.
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Analyste Qualité CFSI – Projet Lutte Contre la Fraude (PLCF)
EDF – Mission freelance pour Weld World - Septembre 2024 à décembre 2024

Ingénieur Qualité Projet – Lot Câbles Sous-Marins IAC
Iberdrola – Mission freelance pour Amaris Inspection - Octobre 2023 à mars 2024

Coordinateur QA/QC – Arrêt industriel
Engie / Somainko – Mission freelance pour Weldworld - Février 2023 à mars 2023

Inspecteur Fabrication / Ingénieur Qualité – Projet Provence Grand Large
EDF Renouvelables – Mission Amaris Inspection - Juin 2021 à octobre 2022

Périmètre technique : Aciers de construction | Procédés SAW, FCAW, MCAW, GTAW, SMAW | CND : UT, MT, VT, PT.

Référentiels : DNV-OS-C401, EN 1090, ISO 15614, ISO 9606, ASME IX, AWS D1.1.

Projet / Client : EDF – Direction Qualité Industrielle – Projet Lutte Contre la Fraude (PLCF). Analyste Lot 5

Identification des risques, évaluation des criticités et définition des actions de maîtrise associées.

Analyses approfondies de la documentation constructeur, de la traçabilité matière et des procès-verbaux de
contrôle (forge, chaudronnerie lourde, électrotechnique).

Examen critique des non-conformités et événements qualité pour identifier les signaux faibles de fraude / contrefa‐

çon (CFSI / CFS).

Élaboration de synthèses techniques et avis d’expertise destinés au comité signaux forts et au Lot 3, pour l’aide à la
caractérisation CFS / FACI

Référentiels : ISO 19443, RCC-M, ISO 3834, ISO 15614, ISO 9606, ISO 9001.

Projet Ailes Marines – Parc éolien en mer de Saint-Brieuc – Lot Inter-Array Cables (IAC).

Pilotage de la clôture qualité du lot câbles sous-marins offshore, gestion des punchlists et sécurisation de la tenue
des jalons contractuels.

Supervision et revue intégrale des Manufacturing Record Books (MRB) et des dossiers As-Built.

Vérification de la traçabilité matière, des rapports d’essais et des PV d’inspection selon exigences Iberdrola.

Traitement des écarts documentaires, suivi des actions correctives et validation de la levée des réserves.

Déploiement et suivi des indicateurs qualité (KPI) pour le pilotage de l'avancement.

Arrêt industriel stratégique du site métallurgique Koniambo Nickel SAS (KNS) à Koné en Nouvelle-Calédonie.

Élaboration des ITP et cahiers de soudage pour le reconditionnement des fours métallurgiques et équipements de
chaudronnerie lourde.

Proposition de méthodes de réparation et arbitrage des procédés de soudage (GTAW, SMAW, FCAW).

Levée des blocages terrain sous forte contrainte de délai pour tenir le planning de redémarrage.

Coordination et validation des points d’arrêt en interface directe avec le client et l’organisme de contrôle APAVE.

Référentiels : ISO 3834, ISO 15614, ISO 9606, ASME VIII, ASME IX, EN 1090, ISO 9001.

Projet Provence Grand Large (PGL) à Fos-sur-Mer – Flotteurs Tension Leg Platform (TLP, 330 t) – Concept SBM
Offshore.

Surveillance qualité et inspection sur site des opérations d'assemblage, soudage (SAW, FCAW, MCAW, GTAW, SMAW)
et contrôles CND (UT, MT, VT) pour structures acier fortes épaisseurs.

Suivi du traitement des NCR (analyse causes, solutions de réparation) et appui à l'équipe projet sur la prévention des
risques CFSI.

Pilotage de contre-vérifications CND (cross-checks) pour sécuriser l'intégrité finale.

Examen des dossiers constructeurs (MRB, PV de contrôle), traçabilité et rédaction du Retour d'Expérience (RETEX).

Référentiels : DNV-OS-C401, ISO 3834, ISO 15614 / ISO 9606, ASME IX, EN 1090, ISO 9001.
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Lead Surveyor – Évaluation de conformité nucléaire EPR
APAVE – JV Lloyd’s Register Apave - Janvier 2019 à janvier 2020

Inspecteur de fabrication – ITER Vacuum Vessel
Fusion for Energy - Janvier 2018 à janvier 2019

Responsable Manufacturing Support Soudage
Schlumberger – Cameron France - Septembre 2012 à 2017

Projet Hinkley Point C (EPR) – Lead Surveyor ITPIA pour l'évaluation de conformité d’équipements nucléaires de sû‐

reté Classe Q1 (MSIV, MFIV, PSV).

Pilotage de la revue des dossiers de conformité (conception + fabrication) pour la robinetterie nucléaire Q1 et coor‐
dination des échanges multi-acteurs.

Contrôle des analyses de risques (ADR), PMA (Particular Material Appraisal), plans qualité et application des exi‐
gences AIP (Activités Importantes pour la Protection).

Examen des cahiers de soudage, QMOS/DMOS, qualifications, procédures de cladding, FUD et notes d'inspectabilité.

Participation aux audits fournisseurs, renforcement de la chaîne de confiance et prévention CFSI.

Référentiels : RCC-M, ESPN, DESP/PED, ASME IX, ISO 3834, ISO 15614, ISO 9606, ISO 9001, Spécifications EDF
(EDEEM).

Inspection de fabrication de la chambre à vide du Tokamak ITER à Monfalcone en Italie (9 secteurs de 400 t / pièce,
acier 316LN IG, double enveloppe 60 mm).

Surveillance des étapes clés (soudage SMAW/GTAW/EBW/SAW, formage, usinage, assemblage) en lien avec les AIP.

Validation des PV de CND (RT, UT, MT, PT, VT), contre-lectures de radiogrammes (spot checks), audits des procédés
complexes (EBW) et contrôles dimensionnels Laser Tracker.

Évaluation des dossiers constructeurs, traçabilité critique des matériaux, pilotage des NCR et rédaction des rapports
d'inspection F4E.

Référentiels : RCC-M, RCC-MR, ASME, ISO 3834, ISO 15614, ISO 9606, ISO 9001.

Béziers – Management d’un service support fabrication soudage pour équipements lourds de forage pétrolier (BOP,
Collet Connector, Riser, Gate Valve, RCD, Slimline Annular) jusqu’à 30 t et 150 mm d’épaisseur.
Mise en place d'un processus d'actions corrective dédiées au soudage
Deploiement des visites de qualité soudage
Enquetes qualités et analyses des causes
Formalisation des best practices

CAPEX & Industrialisation : Pilotage d'acquisitions d'équipements (fours de traitement thermique AMS 2750, ma‐

chines de soudage, potences de soudage automatisées Fronius, robotique IGM), rédaction des CDC, FAT fournis‐
seurs en Europe (Nabertherm, Fronius), qualification et mise en service (budgets < 1 M€).

Lean 6 Sigma & Performance : Animation d'équipes pluridisciplinaires pour la réduction de la non-qualité (Ishikawa,
5 Why), réalisation d'AMDEC traitement thermiques, cartographie des processus (Process Map Visio) et digitalisation
via un Welding Management System (WMS) avec suivi des KPI
Projets green Belt :
Fiablisation rechargements Inconel / Base cobalt
Reduction des variances sur OF (Inconel 625 / Ultimet)
Reduction des non conformités sur les activités de traitement thermique

Engineering & Management : Encadrement du service support soudage, révisions de conception Design for Welding
sur RCD et Slimline Annular (sécurisation de la répétabilité, adaptation charge/capacité et atteinte d'un FPY à 100 %).
Gestion d'un projet de formation en partenariat avec l'institut de soudure

Matériaux & Procédés : AISI 4130, 2 ¼ Cr, Inconel 625, Stellite, Ultimet | Procédés : SMAW, GTAW, SAW, ESW, GMAW,
potences Fronius | Référentiels : API 6A, API 16A, API 16AR, ASME BPVC, NACE MR0175, AMS 2750.
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Superviseur Installation Générale – Georges Besse II
AREVA SGN – Mission Sofren - Mars 2011 à septembre 2012

Ingénieur Alternant – Supervision & Chargé d’Affaires
M.I.S. - Octobre 2007 à octobre 2010

Technicien Soudage / Qualité / Chef de Chantier
CMP Arles - Octobre 2004 à août 2007

COMPÉTENCES

Qualité & Amélioration
Continue

Coordination des sous-traitants (Fives Nordon, ACPP, COMEX, VG Scienta) pour l'installation d'équipements critiques
sur le site nucléaire d'enrichissement.

Supervision de tuyauteries aluminium sous vide, vannes UF6, skids et pompes.

Contrôle des opérations de soudage orbital GTAW-A, tests d’étanchéité hélium, garantie du respect des Exigences de
Sûreté (EXS), CCT, standards et points d’arrêt.

Traitement des non-conformités (FSS, FVC), pré-réceptions, gestion des listes de réserves et suivi des dossiers de fin
de montage (FME, FAD, DI).

Sauvian – Pilotage d'affaires multi-secteurs (nucléaire, Oil & Gas, BTP, énergies) : Comurhex Malvesi, Cameron, Razel
Bec, etc.

Analyse des CCT, métrés chantier, chiffrages, propositions technico-commerciales, planification et gestion des
ressources.

Encadrement d’équipes atelier et chantier sur fabrications variées (moules éoliens 30 m, skids, tuyauteries), gestion
de la sous-traitance et suivi des chantiers.

Rédaction des DMOS-P / WPS (ASME IX, EN ISO 15614-1), suivi des qualifications soudeurs (EN 287-1), contrôles di‐
mensionnels et CND (VT, PT). Participation à la mise en place d'un ERP.

Arles – Fabrications d’équipements lourds pour le pétrole, la chimie, le nucléaire et les cimenteries (Technip, Total,
Air Liquide, Cegelec, Packinox, Sollac, CEA).

Fabrications de Référence : Laser Mégajoule CEA (sphère aluminium 120 mm, Ø 10 m), réacteur HDS Feyzin (acier
1,25 Cr claddé 347, 80 mm), blindage HF1 Sollac (55 mm), échangeurs Packinox.

Rédaction des DMOS/WPS, LOFC/ITP, suivi des QMOS/PQR et qualifications soudeurs (EN, ASME), contrôle CND (RT,
UT, MT, PT) et suivi dimensionnel Laser Tracker.

Chef de Chantier à Košice en Slovaquie (Air Liquide) : construction de réservoirs cryogéniques double enveloppe
carbone/inox, encadrement d’une équipe de 10 personnes, épreuves hydrauliques et clôture du dossier
constructeur.

Codes applicables : ASME VIII (S, U, U2), API, NACE, CODAP, DESP (PED), ISO 9001.

Inspection fabrication et CND

Plans qualité, ITP, MRB/EOMR

CFSI et audits fournisseurs

KPI, non-conformités et Mana‐

gement of Change

VT Niveau 2, contrôles dimen‐

sionnels, cross-checks CND

RCC-M, ISO 19443, ISO 3834,
ESPN, DESP/PED

AMDEC, Ishikawa, 5 Pourquoi,
Lean Six Sigma
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Projets & Performance
Industrielle

Procédés de Soudage &
Techniques Associées

LANGUES

FORMATIONS
GIES Niveau 1
APAVE
Avril 2026

Risques chimiques et industriels

AUDITEUR ICA QUALITE ISO 9001
AFNOR COMPÉTENCES
Décembre 2025

Maîtriser toutes les étapes pour réaliser un audit de système de management de la qualité

Ingénieur en Fabrication et Qualité des Structures Chaudronnées
POLYTECH MONTPELLIER
Octobre 2007 à octobre 2010

Greenbelt 6Sigma
CAMERON FRANCE
2017

DESU Maitrise et Amélioration de la qualité
UNIVERSITÉ DE TOULON
Septembre 2005 à juin 2006

Licence Structures Métalliques et assemblages soudés - IWT
IUT DE NÎMES
Octobre 2004 à septembre 2005

Certifié International welding technologist IWT FR 341

Pilotage de projets CAPEX

Suivi des jalons, chemin critique
et livrables

Arbitrage technique et aide à la
décision

SAP, GED, Power BI, VBA, Python
et Visio

Cadrage technique, chiffrage et
suivi budgétaire

Coordination multi-acteurs et
sous-traitants

Interface client, encadrement et
formation

Soudage robotisé, orbital et
mécanisé

Cladding et rechargement

Procédés de soudage
(QMOS/DMOS selon ISO 15614,
ASME IX)

Potences de soudage Fronius &
cellules robotisées IGM

Rechargement anticorrosion et
dur

Traitement thermique PWHT /
AMS 2750

 Anglais
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BTS Productique Mécanique
LYCÉE JEAN MOULIN - BÉZIERS
Septembre 2003 à juin 2005

Certifications CND
Depuis 2023

Certifié Cofrend VT2 CIFM
BO2-005704

Formation CND : PT2 - MT2 -VT2
INSTITUT DE SOUDURE, PORT DE BOUC
2004 à 2009

Certifications PT 2 et MT 2 obsolètes

Green Belt
CAMERON FRANCE

Non Certifié

API Welding Inspector 2017
TEXAS INTERNATIONAL ENGINEERING CONSULTANT
2017

Formation API Welding Inspector

CENTRES D'INTÉRÊT
Loisirs

Association

Apiculture

Trufficulture / Myciculture

Drone

Fabrication additive (WAAM)

Trésorier adjoint A. S. L. G. F. Châtaigneraies du Pays Saint-Ponais « Lo castanh » - Creation d'une filière bois
chataignier
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